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Tandlege og opfinder Ove
Rasmussen startede 1 2001 et
samarbejde med NOVI, Nor-
djyllands Videnpark om ud-
vikling af dentalt sandb-
leesningsudstyr, der erstatter
tandleegebor. Udviklingsar-

laegers eksisterende trykluft-
anleeg, sddan at det blev bade
mindre og el-frit. Ligesom
man har brugt designere til
integration af de nye funktio-
naliteter.

”Vi har i udviklingsproce-
sen brugt rapid prototyping
meget, herunder flere tekno-
logier,” forteller hovedan-

.

Dette andengenerations sandbleesningsudstyr erstatter tand-
lcegeboret, og er udviklet i et samarbejde mellem opfinde-
ren, tandlcege Ove Rasmussen og udviklingsselskabet

Davinci Development.

bejdet lykkedes, og i dag er
metoden ude i 70 tandlege-
klinikker.

Sandblaesning frem for bo-
ring giver en mere smerte-,
lyd- og lugtfri behandling
med bedre vedhaftning af
tandplasten og dermed fyld-
ninger, som holder lengere.

Forstegenerationsudstyret
fyldte dog lidt meget, har
kun start stop-regulering, og
mangler nogle brugervenlig-
hedsfeatures. Ting det er vig-
tigt at f4 med, nar man skal
have tandlaeger til at skifte
fra velkendte teknologier;
boring, til sandbleesning.

FLEKSIBEL TEKNOLOGI

Derfor kontaktede opfinder
Ove P. Rasmussen og partne-
ren, dentalgrossisten Zenith
Dental ApS, udviklingssel-
skabet Davinci Develop-
ment, der med start i august
sidste ar har lavet en trinlos
fodbetjent regulator til dose-
ring af sandblaesningen, eli-
mineret stovgener, og inte-
greret anlegget med tand-

svarlig for udviklingsarbe;j-
det hos Davinci Develop-
ment i Billund,
cand.scient.med., civilingen-
ior 1 biomedicinsk medico-
teknik Morten Andersen, der
ogsd har en baggrund som

KORT OM

MORTEN ANDERSEN

Som civilingenier i
biomedicinsk teknik er
Morten Andersen, ud-
vikler hos Davinci De-
veloplment, uddannet i
et samarbejde mellem
Skejby Sygehus, Arhus
Universitets laeegeuddan-
nelse og Ingeniorhejsko-
len. Denne uddannelse
startede 1 1998, og er
mentet pd, at ingeniorer
med legefaglig indsigt
bliver velkvalificerede til
udvikling af udstyr til
hospitalsvesenet.

1
Tandlaegeborets

aflgser

Dentalt sandblaesningsudstyr
erstatter tandlaegeboret, og giver
bedre og mere smertefri fyldninger.
Rapid prototyping og manufactu-
ring indgik i udviklingsprocessen.

maskiningenior.

Davinci Development er et
16 personer stort produktud-
viklingshus, specialiseret i at
lose udviklingsopgaver for
kunder. Man har blandt andet
har fire rapid prototyping og
manufacturing  teknologier
inhouse. Noget Morten An-
dersen benyttede sig af, da
han skulle udvikle skuemo-
deller og funktionelle proto-
typer i plast pd vejen frem
mod den nye generation den-
talt sandbleesningsudstyr.

Nogle dele er lavet med
Objet-udstyr, en fotoproces,
hvor en 3D Cad-styret laser
belyser en overflade af fly-
dende akryl, der derved po-
lymeriserer svarende til snit-
mensteret af emnet, hvoref-
ter byggeplatformen sankes
en smule og et nyt lag bliver
polymeriseret oven pa som
led i lagvis opbygning af de-
len.

Til dele sdsom coveret har
projektet har ogsé brugt SLS,
hvor polyamidpulver lagvis
bliver sintret op, ogsé styret
fra 3D Cad-tegningen af em-
net.

Fordelen ved disse rapid-
teknologier er, at man ikke
hanger pa en dyr plaststebe-
form, som ldser designet
fast. Det handler blot om at
@ndre i tegningen.

RAPID MANUFACTURING

I dag bliver tre af plastdelene
til det feerdige system fortsat
fremstillet ved SLS, det vil
sige rapid manufacturing.
200 plastdele af tre forskelli-
ge typer, blev for nyligt lavet
i en enkelt SLS batchkersel,
der typisk tager en til to da-
ge.

”Rapid manufacturing mi-
nimerer opstartudgifterne for
kunden, da man undgér at
skulle lave sprojtestobevaerk-
tojer,” forteller Morten An-
dersen.

De rapid-teknologier Dav-
inci Development har, er
SLA, SLS, Polyjet/Objet, Z-
Corp 3D print, ligesom man
benytter PUR og silikoneafs-
tobning.

Med den nye generation
sandblasningsudstyr kan
tandleegen ved et tryk pa en
knap skifte mellem to
storrelser sandkorn af alumi-
niumoxid, pd 29 mikrometer
og 49 mikrometer. Dels til
det grove, dels til det finere
arbejde. Med den seneste ud-
vikling har Davinci Develop-
ment ogsa udviklet engangs-
beholdere til pulveret, der
gor, at klinikassistenten slip-

per for at skulle heelde pulver
op.

De almindelige sug, som
tandleegen bruger, er til-
streekkelige til at indfange
pulveret under behandlingen.

Rent teknologisk er sandb-
leesning frem for boring en
ide, som blandt andet ameri-
kanerne har arbejdet med,
men med hejtrykssystemer.
Her er det vanskeligt at und-
gér stovgener og at opna den
nedvendige pracision i be-
handlingen. Med dysses-
torrelser pa 0,5 og 0,6 milli-
meter og et reduceret lufttryk
pa 1,5 til 5 bar og roterende
pulver er disse problemer
lost med Ove Rasmussens
forbedringer.

KVALITATIV FORBEDRING

Bror til opfinderen, udvikler
Bjarne Rasmussen, fortaeller
at specielt sma fortandsfyld-
ninger og slibeskader fra
tandberste er meget svare at
lave teette og holdbare som
borede fyldinger, men at de
med Sandman, som udstyret
hedder, bliver helt tatte. Det
vil sige, at der ikke opstar
brune eller hvide rande om-
kring fyldningen, og at hold-
barheden er foraget med op
til 400 procent.

Det tager typisk tandlaeger
et par timer at blive 100 pro-
cent dus med den nye méade
at “bore” pd. Behandlingen
tager maske 30 sekunder
leengere per tand end at bore,
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Morten Andersen viser her nogle rapid manufacturing dele,
der indgdr i dentalt sandblcesningsudstyr. Kunden sparer

derved plastsprajtestobeforme.

men til gengeld er metoden
mere skdnsom for patienten
og for tanden. Det sidste be-
tyder, at man kan undga en
del rodbehandlinger. Sandb-
leesning er séledes god til at
fjerne det bledere carriesan-
grebne omrade selektivt og

Polyamid- eller nylondele fremstillet direkte fra 3D Cad-teg-
ninger ved Rapid Prototyping indgik i model- og prototype-
udvikling og test.

Se pa messen:

Seks-akset
bandsaveautomat

Do-All introducerer nu en
seks-akset CNC-béndsave-
automat, der programmeres
pd samme made som en
freesemaskine, hvor alle
skeeredata skal indsettes. |
den forbindelse har produ-
centen ogsa udviklet et pro-
gram, der beregner spanbe-

lastningen pr. tand, hvilket
har s@nkes stojniveauet, sa
maskinen i teorien lige sa
godt kan std péd et kontor,
fremhaver producenten.

Saveydelserne er serligt
effektiv i legerede materia-
ler. Minimering af stress-
faktorerne pa

bevare det sunde tandmateri-
ale, ifolge Bjarne Rasmus-
sen.

”Markedspotentialet er
enormt. Der er mere end 1,2
millioner tandleger globalt,
hvoraf 60 procent kunne
vaere mal for 0s.”

Forskellen fra forste gene-
ration til den model Danvinci
har stiet for udvikling af er
ogsd  betydeligt mindre
storrelse. Fra 80x50x50 cen-
timeter ned til skoaskes-
torrelse, 25x23x10 centime-
ter. Der er ogsa opndet en
prisreduktion fra 85.000 til
under 30.000 kroner fra den
forste el og luftdrevne model
til den nye Sandman Futura,
som er luftdrevet med klinik-
kens egen kompressor.

maskinen, giver samtidig

en lengere levetid pa
bandsavklingerne,  frem-
haeves det videre.
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